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ALQUITRAN EPOXI IN 4407

DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y USO
RECOMENDADO:

Combinacién de alquitran de hulla y resina epoxi
catalizada con una amina. Indicada como
revestimiento protector de estructuras metdlicas o
de cemento, tanques, tuberias e instalaciones
submarinas e industriales las cuales han de estar
sometidas a inmersiéon continua o alterna, agua
dulce o salada, aguas residuales, emanaciones de
productos quimicos, basicos y moderadamente
acidos, atmésferas altamente corrosivas, etc.

PROPIEDADES FISICAS:

Color / Acabado: g:grr]c;éilquman) /
Solidos en volumen: 80 +/-2 %

Peso especifico: 1,390+/- 0,050 kg. / litro
Cov: 205 -215 gr. / litro
Punto de inflamacion: 28°C

DA TOS DE APLICACION:

Relacion mezcla: 1:1 Volumen

Vida de la mezcla: | 5 h a 20°C

Espesor Humedo: 105-130 micras
recomendado Seco: 80-100 micras
Temp(_erqtura de la Minima:  15°C

superficie

Rendimiento 7-8 m?/l (para 100 um secas)
Tedrico: P H

Pistola “Airless”: Dilucion: 0 — 5% en volumen.
Pistola Dilucién: 5 - 10% en
aerografica: volumen.

Brocha / Rodillo: Dilucién: 5-10% en volumen.

Disolvente Epoxi

Evitar una dilucion excesiva,
ya que puede provocar una
Diluyente/limpieza: | menor resistencia al
descuelgue y una pérdida de
propiedades generales del

producto.
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TIEMPOS SECADO Y REPINTADO (*):

Seco para
P MIN | MAX

20 3h 24 h 7 dias 24 h Indef.

(*) La superficie debe estar seca, libre de sales
solubles antes de repintar. Los mejores resultados
de adherencia se consiguen cuando la capa
precedente no estda completamente curada. En
tiempos prolongados de exposicién se recomienda
dar una ligera rugosidad superficial para favorecer
la adherencia por anclaje mecanico de las capas
siguientes. En caso de duda, se recomienda
consultar a nuestro departamento técnico. Los
valores mencionados son indicativos.

El tiempo de secado antes de repintar podria variar
dependiendo del espesor de pelicula aplicado, la
ventilacion, la humedad, etc.

PREPARACION DE SUPERFICIES:

Acero

Eliminar grasa y aceite mediante un desengrasante
de naturaleza alcalina hasta alcanzar un grado de
limpieza SSPC-SPCL1. Eliminar las proyecciones y
cordones de soldadura y eliminar rebabas
mediante disco de esmeril.

Eliminar 6xido, corrosion y calamina mediante un
chorreado abrasivo al grado Sa 2 % de Norma I1SO
8501:1. Para limpieza con chorro de agua a alta
presion al grado DW-3 segun la Norma STG-2222
con una presion de agua > 1.000 bar (1.500 psi).

Reparacién y mantenimiento

Los retoques o0 pequefias reparaciones se
realizaran con brocha o rodillo. Las areas afectadas
por la corrosiéon deberan limpiarse mecanicamente
con disco de esmeril hasta alcanzar un grado de
limpieza St 3 o mediante chorro de arena hasta
alcanzar un grado de limpieza Sa 2 o superior.
También puede utilizarse chorro de agua a alta
presién hasta alcanzar un grado de limpieza DW 3.
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CONDICIONES DE LA APLICACION:

Aplicar con temperaturas superiores a + 15° C y
humedad relativa inferior al 75%. La temperatura
de la pintura y de la superficie debe encontrase por
encima de este limite. No aplicar si se prevén
lluvias, con humedades elevadas o con
temperaturas de soporte como minimo de 3° C por
encima del punto de rocio.

OBSERVACIONES:

Puede aplicarse a espesores distintos de los
recomendados, pero puede influir en los tiempos
de secado, intervalos de repintado y rendimiento.
Se recomienda aplicar espesores no superiores a
100 micras secas por capa para facilitar la
evaporacion de disolvente. En exposicion a
atmosferas contaminadas, es imprescindible
limpiar con agua a presion antes de aplicar la
siguiente capa. En intervalos largos se pintado o
en especificaciones de pintado con capas de
acabado, se recomienda realizar una prueba
previa de adherencia y compatibilidad.

ALMACENAMIENTO:

Almacenar el producto segun las normativas
nacionales vigentes. Los envases deberan
guardarse en un espacio seco, fresco, bien
ventilado y alejado de fuentes de calor o ignicién y
herméticamente cerrados. No almacenar a
temperaturas inferiores a 5° C ni por mas de dos
afios.

DISPONIBILIDAD INTERNACIONAL.:
Sujeto a confirmacién.
SALUD Y SEGURIDAD:

Producto al disolvente. Los envases llevan las
correspondientes etiquetas de seguridad, cuyas
indicaciones deben ser observadas.

Ademas, deben seguirse las exigencias de la
legislacién nacional o local. Evitar el contacto del
producto con la piel usando proteccion personal
adecuada (guantes, mascarillas, gafas, etc.), si

éste se produce, lavar inmediatamente con agua
abundante.

Existe una ficha de datos de seguridad a
disposicion del usuario.

EXENCION DE RESPONSABILIDADES:

La informacion detallada en esta ficha técnica se
suministra segun nuestro leal saber y entender. No
obstante, no tenemos control alguno sobre la
calidad o el estado del sustrato ni sobre ninguno de
los otros factores que afectan el uso y la aplicacion
de este producto. Por consiguiente, no podemos
aceptar ningun tipo de responsabilidad que pueda
resultar del rendimiento del producto asi como
tampoco por ningun tipo de pérdida ni dafios que
puedan surgir a partir del uso de este producto.
Nos reservamos el derecho a cambiar el producto
sin previo aviso.
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